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1.1 OKG

Dagen borjade med trafikstockning pa E22:an utanfér Oskarshamn, vilket kanske later helt normalt for
boende i vara storre stader, men det var forsta gangen det skett under de 6 ar som Magnus dagligen
pendlat de 3 milen upp till den vackra Simpevarps-halvon. Hursomhelst fick gruppen i samband med
kringfartsleden mojlighet att se nagra av Oskarshamns finare villakvarter pa ritt sida om E22:an”
innan man till sist nadde OKG i sista minuten. Hér vintade Emelie Johannesson for ett studiebesok pa
03an och en forklaring till trafikstockningen, tydligen var det en dlgkalv som utan storre framgang
hade forsokt ta sig over till den finare sidan av staden...

03:an ir det storsta verket vid OKG som ér ett kirnkraftsforetag i E.ON-gruppen och en av de storsta
arbetsgivarna i Kalmar lin med ca 930 medarbetare. OKG svarar for ca 10 procent av landets
elproduktion och drivs och utvecklas med en 60-arig teknisk livslingd som mal. Emelie visade sig
vara en engagerad och kunnig guide och bestket gav en snabb men intressant inblick i arbetet pa ett
kéarnkraftverk. De flesta av ett kiarnkraftverks huvudattraktioner besoktes; sasom reaktorn, turbinhallen
och den alltid lika firglada kafeterian dér en hirlig kopp plastmuggskaffe avnjots till ljudet av Selecta-
maskinens kylaggregat.

1.2 CLAB

Dagen fortsatte med ett besok pa CLAB dir Brita Freudenthal tog emot i den alldeles nyinvigda
entrén. Efter den obligatoriska sékerhetskontrollen holl Brita en presentation om SKB:s system for
mellanlagring inklusive transportsystemet for anvént kédrnbrinsle, innefattande bl.a. transportbehallare,
Figur 1, baten Sigyn, mottagningshallen pa CLAB och sjélva bassidngerna for mellanlagring pa ca 40
m djup under anldggningen, Figur 2. Efter presentationen fortsatte besoket ned till mottagningshallen
dir Brita beskrev hanteringen i storre detalj och berittade en och annan skrona, bl.a. om ryska
besokare som tycker vi svenskar overarbetar hela hanteringen for att strax direfter dra in armarna i
besoksrocken innan de pressar upp dorrarna med ena armbagen.
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Figur 1. Hantering av tra&portbehc‘illare i mottagningshallen vid CLAB.



Fiur 2. Mellanlager av anvdnt kdrnbrdnsle vid CLAB.

1.3 Aspélaboratoriet

Besoket pa Aspolaboratoriet borjade i Urbergsentrén dir gruppen fick en genomging om
anldggningens bakgrund och historia samt en introduktion till det Svenska systemet och dess tre
barridrer, kopparkapseln, bentonitleran och urberget, Figur 3. Den 63 ar gamla men stindigt unga
Roland Johansson berittade engagerat om den 3.5 km langa och 450 m djupa anldggningen dér den
morgonpigge for ovrigt ibland kan stota pa Roland pa ett cykelpass uppfor den 10 % branta rampen
innan arbetsdagen. Efter presentationen bar det av med buss ned i tunneln. Forsta stoppet var pa -220
meter dir Magnus presenterade de horisontella demonstrationsforsoken som han jobbar med. Nésta
stopp var -420 m dir huvuddelen av férsoken med den vertikala referensmetoden utfors, bl.a. testkors
hir deponeringsmaskinen Magne. Avfallsgruppen gjorde dven en ndrmare inspektion av eventuell
kopparkorrosion pa en demonstrationskapsel, Figur 5.
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Figur 3. Det Svenska systemet med dess tre barridirer.



Figur 4. Bild pa den vertikala deponeringsmaskinen, Magne.

Figur 5. Avfallsgruppen pd besok i Aspolaboratoriet.



1.4 Kapsellaboratoriet

Dagens sista stopp var vid kapsellaboratoriet, tyvirr var halva gruppen tvungen att ta
eftermiddagsflyget norréver men de aterstaende fick se savil svetsteknik, Friction Stir Welding, Figur
6, som metoder for kvalitetssikring av kopparkapselns gjutjarnsinsatser.

Figur 6. Kopparkapsel placerad i svets, metoden som anvdnds dr Friction Stir Welding.



